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Hoja Técnica

Aplicaciones:
Tubería para transporte de agua potable, minería, industrial y procesos químicos.

Procesos:
Extrusión de tuberías

Propiedades de control:
Caracterís�ca Método Unidades Valores

Índice de fluidez (190°C/5kg) ASTM D 1238 g/10 min 0.3
Índice de fluidez (190°C/21,6kg) ASTM D 1238 g/10 min 9.28
Densidad ASTM D 792 g/cm³ 0.952

 

Propiedades �picas1

Caracterís�ca Método Unidades Valores
Esfuerzo en el punto de cedencia ASTM D 638 MPa 23
Esfuerzo en el punto de rotura ASTM D 638 MPa 37
Deformación en el punto de rotura ASTM D 638 % >500
Módulo de elas6cidad (secante 1%) ASTM D 638 MPa 1100
Módulo de flexión (secante 1%) ASTM D 790 MPa 1200
Resistencia al Impacto IZOD3 ASTM D 256/A J/m 360
Tiempo de Inducción Oxida6va (TIO, 200°C) ASTM D 3895 min 150
ESCR (10% Igepal)2 ASTM D 1693 h >1500

1 Cue rpos  de  prue ba s  mol de a dos  por compre s i on de  a cue rdo a  Norma  ASTM D 4703.
2 Condi ci ón B.
3 Te mpe ra tura  de  prue ba  a  23°C.

Observaciones Finales
1. Es  re s pons a bi l i da d e xcl us i va  de l  Cl i e nte /Compra dor ve ri fica r l a  i done i da d de  e s te  Producto y s u us o pa ra  l a  a pl i ca ci ón

pre vi s ta  y a s e gura rs e  de  cumpl i r con l os  re qui s i tos  l e ga l e s  y re gl a me nta ri os  a pl i ca bl e s  a l  producto fina l .
2. La  ori e nta ci ón té cni ca  e ve ntua l me nte  proporci ona da  por Bra s ke m s obre  e l  Producto no cons 6tuye  una  ga ra nDa  de

de s e mpe ño pa ra  l a  a pl i ca ci ón pre vi s ta , ni  e xi me  a l  Cl i e nte /Compra dor de  l a s  re s pons a bi l i da de s  de s cri ta s  e n e l  punto 1
a nte ri or.

3. Cua l qui e r i nforma ci ón s obre  e l  us o de l  Producto no s i gni fica  que  Bra s ke m conozca  o ha ya  va l i da do e l  proce s o de
producci ón de l  Cl i e nte /Compra dor o l a  i done i da d de l  Producto pa ra  l a  a pl i ca ci ón pre vi s ta . Toda s  l a s  ga ra nDa s  de
i done i da d de l  Producto pa ra  un propós i to pa r6cul a r e s pe cífico, e xpre s a s  o i mpl íci ta s , que da n e xpre s a me nte  e xcl ui da s .

4. La  i nforma ci ón a quí conte ni da  e s  de  l a  fe cha  i ndi ca da  e n e s te  docume nto y Bra s ke m podrá  a ctua l i za r, re vi s a r o modi fica r l a
i nforma ci ón a quí conte ni da  e n cua l qui e r mome nto y s i n pre vi o a vi s o. El  Cl i e nte /Compra dor de be rá  cons ul ta r
www.bra s ke m.com pa ra  ve ri fica r cua l qui e r a ctua l i za ci ón de  e s ta  i nforma ci ón.

5. Pa ra  obte ne r i nforma ci ón re gl a me nta ri a  a s oci a da  con e l  Producto y s u ori ge n, cons ul te  l a  Hoja  de  i nforma ci ón
re gl a me nta ri a  (RIS). Pa ra  otra s  s ol i ci tude s , pónga s e  e n conta cto con e l  á re a  de  Se rvi ci os  Té cni cos  de  Bra s ke m.

 

Polie�leno de Alta Densidad HDP3049

Descripción:
La resina HDP3049 es un copolímero de polie6leno de alta densidad bimodal natural diseñadopara
la extrusión de tubería de espesores de pared delgada, para uso de alta presión en el transporte de
agua potable, sector industrial y minería.

La resina HDP3049 esta clasificada como PE100, cumpliendo con la clasificación de celda
PE445476A CC0, conforme a la norma ASTM D3350 y NMX-E-093-NYCE-2019.

La resina cumple con NFS/ANSI Standard 61, NFS/ANSI Standard 14 y NSF/ANSI Standard
372.Consulte la página de NSF para obtener más detalles. 

Esta resina cumple con los requisitos de la norma mexicana NMX-E-018-CNCP-2012.

Se recomienda el uso del masterbatch de  Ingenia Company grado BK033A, en concentración del
6.5%.

http://www.braskem.com/


6. La s  i nforma ci one s  a quí conte ni da s  s on proporci ona da s  con ba s e  e n e l  me jor conoci mi e nto de  Bra s ke m, i ndi ca ndo va l ore s
Dpi cos  de  propi e da d de l  Producto, y ta l e s  va l ore s  no de be n s e r cons i de ra dos  como a bs ol utos  o como ga ra nDa .
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